
DK JAPAN

グローバル無限競争時代においての鉄鋼、素材、エコ事業のリーダー、東国産業

大元社設立����

東国産業株式会社にて社名変更����

広幅圧延機新規導入(浦項工場)����

中幅圧延機新規導入(浦項工場)����

IATF�����認証取得����

焼入れ鋼板製造ライン新規導入(冷却源：水素)����

ニッケルメッキ鋼板製造設備の投資計画確定����

ニッケルメッキ鋼板新工場建設開始����.��

ニッケルメッキ鋼板量産開始����.��

世界最高の特殊鋼冷延鋼板製造メーカーを目指している東国産業が
ニッケルメッキ鋼板という新しい分野に挑みます。
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電気自動車 Personal Mobility 電動工具

電気メッキラインで �~�umの厚みでメッキ進行後、拡散熱処理を進行し耐食性(腐食による耐性）
及び耐酸化性(酸素との接続の際、酸化を防止）を持ち加工性が優秀な銅板

ニッケルメッキ鋼板とは？

優れた耐食性、耐久性を持つニッケルメッキ鋼板は、高い安全性が要求される環境の中で使用される
電気自動車、Personal Mobility、ESS、電動工具などのバッテリーケースの製造に活用されます。

製品用途

製品仕様

設備仕様

Nickel Plating Line

Annealing Line

Slitting Line

*Provision反映時

Width (mm)Thickness (mm)

0.2 ~ 1.0 25 ~ 1,219

投入板厚(mm)

備考

�.� ~ �.�

投入幅(mm) ��� ~ �,���

生産能力 (Ton/Year) ��,��� (*���,���)

区分

投入板厚(mm)

備考

�.� ~ �.�

投入幅(mm) ��� ~ �,���

出側幅(mm) Min. �� 以上

生産能力 (Ton/Year) ���,���

Elongation (%)Y.P (Mpa)T. S (Mpa)

Max. 430 Max. 370 Min. 25

C

Max. 0.08

Si

Max. 0.03

Mn

Max. 0.40

P

Max. 0.02

S

Max. 0.03

区分

Batch

Continuous

タイプ

-

0.2 ~ 1.0

投入板厚
(mm)

150 ~ 1,320

750 ~ 1,219

投入幅
(mm)

-

80,000
(*130,000)

生産能力 
(Ton/Year)

H 100%

H, N Mix

雰囲気ガス

SPM
(�Hi �Stand 
CAL inline)

投入板厚
(mm)

�.� ~ �.�

投入幅
(mm)

��� ~ �,���

生産能力
(Ton/Year)

���,���

備考

構成及び形態 円筒形バッテリー構造

陰極材接続面

セパレータ

焼結陽極板

焼結陰極板

ポリエチレン鉄板

ポリエチレン鉄板

* ニッケルメッキ
鋼材カバー

* ニッケルメッキ
鋼材ケース

陽極材接続面 ナイロンガスケット
ボディープレート

Nickel Layer

Ni-Fe Alloy Layer

Base Steel

Cell

Module

Battery Pack

ECU

Skin PassContinuous Annealing Tension Leveller

Slitting LineBatch Type Annealing Skin Pass

Pickling

Degreasing Electro Nickel Plating


